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FORORD

EFNARC grundades i mars 1989 som den europeiska federationen av nationella branschorganisatio-
ner, vilka representerar tillverkare av specialiserade byggprodukter och entreprendrer som installerar
sadana produkter. Medlemskapet har breddats sedan dess, och innefattar numera manga stérre
europeiska bolag utan nagon nationell branschorganisation som tillvaratar deras intressen pa natio-
nell eller europeisk niva. EFNARC:s medlemmar ar aktiva i alla europeiska lander, speciellt i Belgien,
Frankrike, Italien, Norge, Schweiz, Spanien, Storbritannien, Sverige och Tyskland.

EFNARC:s huvudsakliga aktiviteter ar pa europeisk niva och i CEN:s Tekniska Kommittéer (TC), gal-
lande golv, skydd och reparation av betong, tunnelarbeten samt sprutbetong. Organisationen majlig-
gor arbete for gemensamma uppfattningar, sa att industrin kan klargéra sina synpunkter for den
europeiska kommissionens avdelningar som handlagger Byggproduktdirektivet (CPD), de tekniska
kommittéerna inom CEN samt andra grupper som arbetar med europeisk harmonisering, standarder,
certifiering och CE-markning.

Inom varje produktomrade arbetar EFNARC genom specialiserade tekniska kommittéer som har
ansvaret for att ta fram specifikationer och anvisningar, vilka blivit erkdnda som vasentliga referens-
dokument av beskrivare, entreprendrer och materialtillverkare i och utanfér Europa.

EFNARC:s “Specification for Synthetic Resin and Polymer-modified Cementitious Floorings for
Industrial Use” publicerades i november 1997 i som ett remissforslag for allmant yttrande. Denna ver-
sion har ocksa registrerats som ett formellt dokument av den CEN-kommitté som ar ansvarig for
europeisk standardisering av belaggnings- och avjiamningsmassor (CEN/TC 303). Sedan dess har
flera versioner bearbetats. Manga anvandare har bidragit med kommentarer och dessa har beaktats
vid arbetet med de slutliga specifikationerna. En huvudsaklig férandring i férhallande till ursprungsfor-
slaget, ar att separata specifikationer har tagits fram for hardplastbelaggningar respektive polymer-
modifierade cementbaserade avjamningar/belaggningar. Darigenom uppmarksammas att dessa tva
speciella typer av belaggningar har olika slutanvandare och anvandningsomraden.

En annan vasentlig andring ar att identifieringsprovning har slopats. Tillverkare ska tillampa ett kvali-
tetskontrollsystem med oberoende certifiering, som tillférsdkrar kunden en god produkt.
Funktionsbaserade krav ger en battre sakerhet for att produkten fungerar tillfredsstallande an analy-
ser som i sig sjalva inte nédvandigtvis ar avgorande for produktens slutfunktion.

EFNARC vill hdrmed tacka alla dem som kommit med bidrag och kommentarer till den version som
publicerades 1997 samt medlemmarna av den tekniska kommittén for golv fér deras omfattande fort-
satta arbete.

Alla data och information som innefattas i specifikationen ar efter basta formaga korrekt, i den grad
de relaterar till fakta, accepterad praxis eller asikter vid tidpunkten for publiceringen. EFNARC kan
inte ta nagot ansvar for eventuella fel i eller férvrangning av sddana data och/eller sadan information,
inte heller for forlust eller skada som uppkommer fran eller ar relaterad till dess anvandning.

Copyright. Eftertryck ar férbjudet. Ingen del av denna publikation far kopieras, lagras i ett atervin-
ningssystem eller 6verforas, i nagon form eller pa nagot satt, elektroniskt, mekaniskt, via inspelning
eller pa nagot annat satt utan féregaende tillstdnd fran EFNARC.

Svensk anmarkning:
Vid tvist om innehallet i denna specifikation géller den engelska originaltexten.
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1. INTRODUKTION

Specifikationen ger rekommenderade minimikrav for bruksegenskaper, funktioner och metoder avse-
ende applicering for hardplastbeldggning som ska installeras. Golvbeldggningarna ar baserade pa
flytande hardplast system, dar hardningen astadkommes genom polymerisation av plastkomponen-
terna.

Betong som slityta kan fungera tillfredsstallande i manga industriella sammanhang, men ar mindre
funktionell nar det finns speciella krav pa kemikaliebestandighet, hygien, rengdrbarhet, slaghallfast-
het, mekanisk belastning samt nétning. De huvudsakliga férdelarna med hardplastbeldggningar inklu-
derar féljande:

a)
b)
c)

d)

e)
)

g)

permanent vidhaftning till underlaget,
forbattrad motstandsférmaga mot ett brett spektrum av aggressiva kemikalier,
tathet mot vatskor,

forbattrad motstandsférmaga, seghet, bestandighet, elasticitet, intrycksformaga, avnétning samt
mot slag och stétar,

dammfrihet,

hygieniska och lattstddade vytor,

forbattrad motstandsférmaga mot sprickbildning,

lag bygghdjd,

snabb installation och hardning med minimala av avbrott for den normala driften,

mer estetiskt utseende med mdjligheter till installation av dekorativa och fogfria ytor.
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2. OMFATTNING

Specifikationen innefattar beskrivning, funktioner, konstruktion och installation av sjalvutjigmnande
eller glattade hardplastprodukter och plastbruk med vidhaftning till underlaget fér anvandning i
industrier, kommersiella eller andra lokaler. Golvbelaggningar av hardplast kan uppdelas i olika typer
beroende pa tjocklek och ytans bruksegenskap beskriven i Tabell 1.

Tabell 1. Hardplastbaserade golvbelaggningar

Typ  Terminologi

Typisk tjiocklek

Beskrivning/begreppsférklaring

1 Impregnering/ Filmtjocklek (torr) Appliceras med ett eller flera skikt:
Forsegling upp till 150 pm normalt |dsningsmedels- eller vattenburen
2 Golvmalning Slutlig tjocklek Appliceras med tva eller flera strykningar:
150-300 pm normalt I6sningsmedelsfri, men kan vara
I6sningsmedels- eller vattenburen
3 Tunnskikts- Slutlig tjocklek Appliceras med tva eller flera skikt:
belaggning 300-2 000 pm normalt |dsningsmedelsfri
4 Flerskikts- 1 mm + Flera skikt av tunnskikts- eller sjalvutjamnande
beldggning beldggning med ballast inblandning: beskrivs ofta
som “multi-” eller “sandwich-" system
5 Sjalvutjamnande  2-3 mm Sjalvutjamnande eller sjalvnivellerande belagg-
beldggning ning med slat textur och/eller férsedd med
dekorativa inslag i ytan
6 Massa- 4 mm + Belaggningar med hogt filler/ballastinnehall,
belaggning glattade system, eventuellt med en topplackning
for att minimera porositeten
7 Hogbelastnings- 4-6 mm Ballastuppbyggda system med slat textur eller
bar sjalvutjam- forsedda med ballast/dekorativa inslag i ytan
nande belaggning
8 Hogbelastnings- 6 mm+ Ballastuppbyggda system som glattas, ar homo-

bar homogen
massa belaggning

gena och effektivt tdta genom hela tjockleken

En del av dessa typer kan géras med speciella, dekorativa inslag, vid applicering av t.ex. fargade
partiklar eller flingor i ytan. Terrazzo-liknande ytor (slipade med exponerad ballast) kan géras med
vissa belaggningstyper t.ex. 6 och 8. Halksakrade och/eller elektrostatiskt avledande system av fler-
talet typer finns.
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3. REFERERADE STANDARDER

Foljande standarder ar relevanta fér hardplastbeldggningar. Emellertid ska ev. senare publicerade
eller reviderade europeiska standarder (EN) gélla framfér de standarder som refereras till i detta
dokument. Féljande hierarkiska rangordning galler: EN-standard, ISO-standard, nationell standard.

SS-EN 1081 Golvmaterial — Bestamning av elektriskt motstand

EN 1504 Products and systems for the protection and repair of concrete structures

SS-EN 1542 Betongkonstruktioner — Provning av produkter och system for skydd och repara-
tion — Vidhaftningshallfasthet (utdragsprov)

SS-EN 1766 Betongkonstruktioner — Provning av produkter och system for skydd och repara-
tion — Referensbetong

SS-EN 12086 Varmeisoleringsprodukter for byggnader — Bestamning av permeabilitet for
vattenanga

SS-EN 13318 Golvmaterial — Avjamnings- och belaggningsmassor baserade pa cement, gips,

magnesit, bitumen eller hardplaster — Definitioner

EN 13529 Products and systems for the protection and repair of concrete structures —
Test methods — Determination of chemical resistance

EN 13687-2 Products and systems for the protection and repair of concrete structures:
Test methods — Determination of thermal compatibility; resistance to tempe-
rature shock

EN 13892-4 Methods of test for screed materials; Part 4: Determination of wear resistance
BCA
EN 13892-5 Methods of test for screed materials; Part 5: Determination of wear resistance

to rolling wheel
SS-EN ISO 6272  Farg och lack — Provning med fallande kula (ISO 6272:1993)
SS-EN ISO 178 Plast — Bestamning av bojegenskaper (ISO 178:1993)
IEC 61340-4-1 Electrostatic behaviour of floor coverings and installed floors

BS 1881:Part 202  Testing concrete: Recommendations for surface hardness testing by rebound

hammer
BS 8204-1: In situ floorings: Code of practice for concrete bases and screeds
BS 8204-2: In situ floorings: Code of practice for concrete wearing surfaces
DIN 53 754 Testing of plastics; determination of abrasion; abrasive disk method.

Anmarkning: Nagra av dessa standarder ar under arbete och endast tillgangliga som preliminara
standarder (prEN).
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4. DEFINITIONER

4.1 Blandningskomponenter
4.1.1 Tillsatsmedel

Material som tillsatts i liten mangd under blandningsprocessen for att modifiera egenskaperna hos
cementbaserade avjamnings-/belaggningsmassor i det farska och/eller hardnade stadiet och som
uppfyller EN-934.

4.1.2 Pigment
Finfordelat, ol6sligt fast material som medfér farg och ogenomskinlighet hos golvprodukter och
system

4.1.3 Primer / Vidhaftningsskikt

En flytande produkt som appliceras pa ett underlag fére utlaggningen av den slutliga belaggningen
for att forsegla och férstarka ytan av ett pordst underlag och for att férbattra det slutliga beldggning-
ens vidhaftning.

4.1.4 Hardplast

Reaktivt organiskt polymerbindemedel bestaende av en eller flera komponenter som reagerar vid
omgivningens temperatur.

4.2 Systemkomponenter
4.2.1 Membranhardare

Produkt som appliceras pa en nygjuten betongyta for att minska fuktavgang p g a avdunstning.

4.2.2 lIsoleringsmaterial

Material som ingar i en beldggning/konstruktion for att astadkomma antingen ljud- och/eller varme-
isolering.

4.2.3 Armering

Stanger, tradar, nat eller fibrer som mekaniskt forstarker aviamning/belaggning.

4.3 Konstruktion

4.3.1 Underlag

Byggnadselement pa vilket avjamning/belaggning eller annat golv system appliceras.
4.3.2 Avjamning/belaggning

Ett eller flera skikt avidamnings-/belaggningsmaterial applicerat pa plats, direkt pa ett underlag, med
eller utan vidhaftning, eller pa ett mellanliggande skikt eller pa ett isolerande skikt, for att uppna ett
eller flera av foljande syften:

— faststallda hojdnivaer,

— utgdra underlag fér golvbelaggning,

— utgoéra slityta.

© EFNARC - Specifikation och handledning for golvbeldggningar av hardplaster



4.3.3 Golvbelaggning

Det Oversta skiktet i en golvkonstruktion som ar avsett att utgéra slitskikt. Skiktet kan besta av en
produkt eller ett system av produkter.

4.3.4 Falt

Avjamning/belaggning som avgransas av fogar eller fria kanter.

4.3.5 Ranna

Langsgaende fordjupning i en golvyta som ar utformad for att samla upp vatska som rinner pa ytan
och féra den till avlopp.

4.3.6 Arbetsfog

Fog/skarv som uppkommer da arbetet avbryts, med eller utan avsikt, varigenom det fortsatta arbetet
kommer att medféra en diskontinuitet i belaggningen.

4.3.7 Fog

Avskiljning genom hela eller en del av tjockleken hos en avjdmning/belaggning.

4.3.8 Rorelsefog

Fog mellan byggnadsdelar eller avjamnings-/belaggningsfalt som kan ta upp dimensionerade férand-
ringar eller rorelser.

4.3.9 Isoleringsfog

Isolerande fog som placeras mellan en avjamning/beldggning och vertikal byggnadsdelar.

4.3.10 Sockel/halkil/fas

Fortsattning av belaggning upp pa ytan av den nedre delen pa en vagg, kant eller plint.

4.3.11 Slityta

Overytan av en avjamning/belaggning som &r avsedd att utgéra den fardiga belaggningens yta.

4.3.12 Borrkarna

Cylindrisk provkropp tagen fran en hardnad avjamning/belaggning.

4.4 Produkt
4.4.1 Vidhaftande avjamning/belaggning

Avjamning/belaggning som vidhaftar till underlaget.

4.4.2 Cementbaserad avjamning/belaggning

Avjamning/belaggning dar bindemedlet ar cement.

4.4.3 Fuktsparr

Ett eller flera skikt som minskar/férhindrar fuktgenomgang.
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4.4.4 Sjalvutjamnande avjamning/belaggning

Flytande blandning med sjalvutjamnande (eller sjalvnivellerande) egenskaper.

4.4.5 Grovavjamning

Avjamning som laggs for att utidmna stérre ojdmnheter i underlaget, for att tacka ror eller for att
astadkomma en bestamd lutning.

4.4.6 Monolitisk avjamning/belaggning

Cementbaserad avjamning/belaggning som laggs vatt i vatt pa ett nygjutet betongunderlag.

4.4.7 Polymermodifierad cementbaserad aviamning

Golvavjamning dar bindemedlet ar ett hydrauliskt cement och som modifierats genom tillsats av poly-
merdispersion eller redispergerbart polymerpulver med ett minsta innehall av 1 vikt % torr polymer
raknat pa den totala sammansattningen exklusive ballastpartiklar stoérre an 5 mm.

4.4.8 Armerad avjamning/beliaggning

Avjamning/beldggning som innehaller armering.

4.4.9 Ytforsegling

En flytande produkt som appliceras pa ytan for att forsegla porositet och vanligtvis for att férbattra
den kemiska bestandigheten, det estetiska utseende och/eller for att reducera golvets damning.
4.4.10 Hardplastbelaggning

Blandning av hardplast, ballast och pigment som hardar. En kemisk reaktion, dock exkluderande
oxiderande torkning.

4.4.11 Hardplastbelaggning

Belaggning dar bindemedlet bestar av hardplast.

4.4.12 Tunnskiktsbheliaggning

Belaggning av flytande hardplastbaserad blandning. Appliceras i ett tunt skikt pa betong eller annat
underlag och som sedan hardar till ett sammanhangande skikt.

4.5 Egenskaper

4.5.1 Brukstid

Den tid efter blandning under vilken belaggningsmaterialet kan appliceras och bearbetas utan for-
samring av dess egenskaper sasom vidhaftning, komprimering och ytfinish.

4.5.2 Avnoétningshallfasthet

En avjamnings/belaggnings férmaga att motstd mekanisk notning.

4.5.3 Kemikalieresistens

En belaggnings formaga att motsta kemikaliepaverkan utan pataglig férandring av dess bruksegen-
skap och funktion.
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4.5.4 Konsistens

Ett matt pa flytftormaga och flytegenskaper som karakteriserar avjamnings/belaggningsmaterialets
bearbetbarhet och utflytning.

4.5.5 Krackelering

Oregelbundna sammanhangande sprickor i en belaggnings yta.

4.5.6 Elektrisk avledning

Ett matt pa férmagan hos en avjamning/belaggning att avlieda elektrisk strom.

4.5.7 Produktkontroll

Atgard for att karakterisera en produkt och for att kontrollera dess éverensstimmelse med referens-
material som anvants vid provning eller for kundens mottagningskontroll.

4.5.8 Lutning

En ytas dverensstammelse med ett teoretiskt plan inom tilldtna toleranser.

4.5.9 Osmos

En fysikalisk process varigenom ett betongunderlag paverkats av en vatska genom férekomsten av
I6sliga salter eller annat 16sligt material i underlagets yta som férorsakar uppkomsten av blasor mel-
lan betongunderlaget och belaggningen.

4.5.10 Funktion

En produkt eller ett systems anvandnings- och bruksegenskaper.

4.5.11 Funktionskrav

De mekaniska, fysikaliska och kemiska egenskaper som erfordras av en produkt och/eller ett system.

4.5.12 Porositet

Forhallande mellan porvolym och den totala volymen hos ett material.

4.5.13 Dragprovningshallfasthet

Den dragkraft per ytenhet, som anbringad vinkelratt pa ytan av en vidhaftande avjamning/belaggning,
erfordras for att astadkomma brott.

4.5.14 Sjalvnivellerande

Avjamnings-/belaggningsmaterials férmaga att flyta ut och av sig sjalvt bilda en plan, horisontell

yta.

4.5.15 Sjalvutjamnande

Avjamnings-/belaggningsmaterials formaga att av sig sjalvt skapa en slat yta.

4.5.16 Ythardhet

Motstandsférmaga mot intryck hos ytan av en avjamning/beldggning, t.ex. av en belastad stalkula.
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4.5.17 Ytjamnhet

Ett matt pa jamnheten hos en golvyta.

4.5.18 Tid till anvandning

Den tid som kravs for att uppna tillracklig hallfasthet f6r avsedd exponering.

4.6 Utférande
4.6.1 Vidhaftnings-/primerskikt

Skikt som férbattrar avjamningens/belaggningens vidhaftning till underlaget.

4.6.2 Komprimering

Manuell eller mekanisk bearbetning av golvbruk och belaggningsmaterial, vilken 6kar dess densitet.

4.6.3 Fixniva

Referenshdjd med vars hjalp byggnadsdelars hojdlage kan faststallas.

4.6.4 Fardigt underlag

Underlag l1ampligt for att medge applicering av belaggning utan behov av avjamning.

4.6.5 Slipning

Mekanisk bearbetning av en yta med hjalp av slipning for att astadkomma en ytas textur eller for att
ta bort ojamnheter.

4.6.6 Avjamning/belaggning lagd i fall

Avjamning/belaggning lagd for att astadkomma en bestdmd lutning for att underlatta avrinning.

4.6.7 Instréande applicering

Jamn spridning av fin ballast eller andra partiklar i ytan av en hardplastbelaggning medan den annu
ar flytande.

4.6.8 Glattning

Ytbearbetning av ett golvbruk/ belaggning med hjalp av glattningsverktyg.

4.6.9 Golvvarme

Varmesystem i golv.
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5.1 Funktionskrav

5. PRODUKTKRAV

Generella och speciella krav sammanfattas i Tabell 2. Kraven baseras pa provning som utférs under
laboratorieférhallanden med 21 + 2°C och 60 £ 10 % RF. Om inget annat anges, galler alla resultat

efter 7 dygns konditionering.

Tabell 2. Funktionskrav

Klass* Funktions- och Specificerad Krav
bruksegenskap provningsmetod
A Avnotnings- Fo6r system med > 2 mm tjocklek :
hallfasthet BCA nétningsprov enl. No6tningsdjup €j
EN 13892-4 >0, 1 mm (Klass AR1)
eller
Rullande hjul provning enl. Avnott volym ej
EN 13892-5. > 1 cm3 (Klass RWA1)
For system < 2 mm;
Taber nétningsprov enl. Viktforlust ej > 100 mg (1000
DIN 53 754 cykler/CS10 hjul/1000 g last)
A Vidhaftnings- SS-EN 1542 med anvandning > 1,5 MPa: typ av brott anges
hallfasthet av referensbetong enl.
SS-EN 1766 (typ MC 0,40)
som underlag
A Slaghalifasthet SS-EN ISO 6272 med vid- Slaghélifasthet > 4 Nm utan
haftning till en referensbetong sprickbildning eller vid-
enl. SS-EN 1766 (typ MC) haftningsbrott
B Termisk EN 13687-3, men med prov- | ingetdera fallen far vid-
kompatibilitet ningsklimat +20°C torr Hill haftningen till en referens-
med betong + 80°C vatt for golvbelagg- betong enl. SS-EN 1766
ning inomhus, EN 13687-2 fallera genom sprickbild-
for belaggning utomhus ning eller vidhaftningsbrott
B Vattenanggenom- SS-EN 12086 Vattenanggenomslappligheten
slapplighet ska anges i g/m?, 24 tim
B Kemisk EN 13529 Klass | (3 dygn) eller klass Il
bestandighet (28 dygn): Typen av provade
kemikalier valjs efter dverens-
kommelse mellan tillverkaren
och den potentielle anvandaren
B Elektrisk IEC 61340-4-1 eller EN 1081 Motsvarande kundens specifi-
resistivitet kation
B Elasticitetsmodul SS-EN ISO 178 Klassning for elasticitetsmodu-
(bGjning) len i bojning skall anges av till-
verkaren som E foljt av elastici-
tetsmodulen i kKN/mm?2, t ex E 15
B Halksakerhet (vat) Pendelhalkséakerhetsprov enl. > 40 vid vat provning (se

BS 8204-2

avsnitt 8.2 for detaljerat krav)

* Klassificering for avsedd anvandning:

A. Generellt krav for all anvandning - provningsmetod ar specificerad och kraven ar klassade.

B. Krav for speciell anvandning - provningsmetod &r specificerad och resultat ska deklareras.
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5.2 Deklaration av éverensstammelse
5.2.1 Provning

Provning ska utforas av tillverkaren for att pavisa éverensstammelse med kraven i Tabell 2 for varje
produkt som omfattas av denna specifikation.

5.2.2 Kvalitetskontroll

Tillverkaren ska tilldampa ett kvalitetskontrollsystem i enlighet med principerna i ISO 9000 vid varije till-
verkningsstalle for produkter som omfattas av denna specifikation.

Overensstammelse med denna specifikation bér verifieras av ett godkant certifieringsorgan som ska
utfarda ett certifikat for varje produktionsstalle dar férhallandena har verifierats.

Efter inledande certifiering ska revision utféras av det godkanda certifieringsorganet vid varje produk-
tionsstalle minst en gang per ar. Om bristande 6verensstdmmelse uppdagas, ska certifieringsorganet
antingen

i) krava rattelse med avseende pa brister inom en stipulerad tid, varvid certifikatet dras in om rattel-
se ej genomforts, eller

i) omedelbart dra in certifikatet om rattelse ej ar mojlig.

5.2.3 Tillverkarens deklaration av éverensstammelse

Forutsatt att kraven enligt 5.2.1 och 5.2.2 ar uppfyllda, ska tillverkaren tillhandahalla en deklaration
om Overensstammelse med denna specifikation for varje produkt eller system som uppfyller de
tillampliga kraven i denna specifikation.

En ny deklaration av dverensstdmmelse ska tillhandahéllas om receptur eller del av material andras
pa ett sadant satt att produktens egenskaper éndras.

Kontroll av éverensstdmmelse ska upprepas minst vart tredje ar.

5.2.4 Entreprendrens deklaration av éverensstammelse

Entreprendren ska tillhandahalla en deklaration om Gverensstammelse att allt arbete kommer att
utféras enligt en kvalitetsplan* och att belaggningen kommer att installeras av utbildad personal i
enlighet med denna specifikation.

* Svensk kommentar: Deklaration om 6verensstdmmelse kan géras i enlighet med Plast- och Kemi-
branschernas kvalitetsdokumentation.
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6. UTBYTE AV INFORMATION OCH TIDPLAN

6.1 Allmant

Kommunikation och informationsutbyte mellan alla parter som ar involverade i byggprocessen ska
arrangeras sa att alla har full kunskap om vad som géller golvlaggningsarbetet och sa att de kan
samarbeta vid etableringen av erforderliga férutsattningar for en tillfredsstallande installation.

Nagra av punkterna i 6.3, 6.4 och 6.5 kan krava ytterligare foérberedelser eller procedurer.

Ansvaret fér dessa ska klargdras fére arbetets borjan.

6.2 Val av belaggning som ska installeras

| projekterings- och produktionsskedet ar det vasentligt att alla involverade parter kommunicerar for
att sakerstélla att den produkt som valjs till fullo ar lampad for forhallanden under installation och
anvandning. Darvid ska nedanstaende punkter beaktas i den man de ar tillampliga:

a) avsedd anvandning av hardplastbelaggningen, innefattande trafikbelastningens art, omfattning
och frekvens,

b) belastningens art, bade statisk och dynamisk,

c) férekomst av kemikalier som kan komma i kontakt med beldggningen (inkl de som anvands for
rengoring och sterilisering) omfattning, frekvens, koncentration och temperatur hos utslapp,

d) temperaturer som golvet ska klara vid normal anvandning eller under rengéring samt om expo-
neringen ar stralning, ledning eller direkt kontakt,

e) farg, enhetlighet och bestandighet, estetik och dekorativa effekter,

f) utstrackning som belaggning kommer att utsattas for direkt solljus eller UV-ljus,
g) Overensstdmmelse med hygien- eller livsmedelsdirektiv,

h) sarskilda krav, sasom halksakerhet eller elektrostatiskt avledande egenskaper,
i) beldggningens férvantade livslangd,

j) belaggningens tjocklek,

k) tillganglig tid for installation och hardning,

I) underlagets typ, alder och specifikation, i den man den ar kand, inkl information om tidigare
anvandning av golvet som skulle kunna paverka vidhaftning samt vilken férbehandling som
erfordras,

m) halso-, sékerhets- och miljéfragor under installation och anvandning.

6.3 Information som ska ges till entreprendren

Relevant information ska lamnas i god tid till dem som &r ansvariga for installation av belaggning och
till andra vars arbete kan paverkas:

a) beskrivning av objekt, belagenhet och adress samt tilltrade,
b) kontraktsforutsattningar,
c) belagenhet och yta for belaggningen som ska installeras,

d) belaggnings hojdlage, lutningar och maximalt tillatna avvikelser fran fixniva,
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toleranser for planhet hos den fardiga belaggningen,

typ av fuktsparr och isolering,

typ och tjocklek hos eventuell avjAmning samt om membranhardare ska anvandas,
typ och yta hos underlag eller avjamning,

arbete som férorsakas av ledningsdragning genom golvbelaggningen,

utférande av fogar,

utférande av rannor,

utférande av socklar, halkal och faser,

utférande av anslutningar till brunnar, rannor, omgivande beldggningar och trésklar,
specifika krav relaterade till golvvarme,

tidpunkt da byggnadens uppvarmning pabdrjas,

datum for fardigstallande av underlag eller avjamning som ska belaggas,

datum for paborjande och fardigstallande av olika delar av beldggning,

beskrivning av ev. provning som erfordras efter installation,

mojliga restriktioner for arbetstid,

begransning for installationsarbetet pa grund av annan produktion eller aktivitet.

6.4 Information som ska lamnas av installatoren

Installatéren ska i god tid [amna uppgifter till dem som ansvarar for byggnaden betraffande de foérut-
sattningar som kravs for arbetet med beldggningen:

a)

b)
c)
d)

e)

f)

g)

krav pa utrymme som ska tillhandahallas fér lagring av material, for blandning av produkter och
om temperaturkontroll erfordras,

temperaturkrav i lokalerna dar belaggning ska installeras,
krav pa el och belysning for installationsarbetet,
krav pa skyddande avskarmning av arbetsytor,

tid till anvandning av belaggning for person-, fordonstrafik respektive vatten- och kemikalieexpo-
nering,

omfattning och typ av erforderlig forbehandling av underlaget,

erforderlig skyddstéckning av belaggning fram till slutligt verldmnande.

6.5 Tidplan

Hansyn ska tas till féljande:

a)
b)

c)

hardning och erforderlig torkning av underlag eller avjamning,
tidpunkter for installationens paboérjande respektive avslutning,

erforderlig tid fér hardning och skyddande av slutlig beldggning mot skador som kan orsakas av
andra yrkesgrupper, inklusive tid da beldggning inte far betradas.
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7. MATERIAL

Hardplastbelaggningar innehaller oftast tre huvudkomponenter: basplast, reaktiv hardare, filler och/
eller ballast. | vissa fall, speciellt for malning och tunnskiktsbeldggningar, kan fillern vara férblandad
med en av vatskekomponenterna. En del system kan ocksa innehalla ytterligare komponenter sdsom
pigment, acceleratorer, grov ballast och/eller instrott material.

| de flesta fall levereras en separat primer. Beroende pa produkt kan ocksa en ytforsegling tillhanda-
hallas som appliceras ovanpa den egentliga beldggningen. Primern och ytférseglingen ar vanligen
tvakomponentprodukter bestaende av en vatskekomponent och en reaktiv hardare, men i vissa fall
kan den besta av endast en komponent.

For alla produkter av hardplast pabdrjas hardningsreaktionen, genom vilken vatskekomponenterna
omvandlas till en seg polymer, endast om basplasten och hardaren ar val blandade. Foér att uppna
optimalt resultat maste komponenterna blandas i de féreskrivha proportionerna som erfordras for att
starta den kemiska reaktionen och blandningen maste vara fullgod for att sakerstélla att den slutliga
produkten & homogen och enhetlig.

Basplasten och hardaren ar normalt bada vatskor, men for nagra produkttyper kan hardaren vara
pulver eller pasta. De enskilda komponenterna kan innefatta en blandning av plaster, hardare, kataly-
satorer och andra modifierande tillsatser. Det ar emellertid inte tillatet att blanda sadana komponen-
ter pa arbetsplatsen, eftersom det inte &r sannolikt att man fortidpande kan uppna erforderlig nog-
grannhet och kvalitetskontroll. Dessa basplaster och hardare levereras darfor normalt fardigblandade
for att underlatta utférandet pa arbetsplatsen.

For de flesta tilldmpningar levereras produkterna i férvagna férpackningar som passar till varandra,
sa att ingen uppmatning behdvs pa arbetsplatsen. Man ska inte dela pa sadana férpackningar. |
vissa situationer kan det vara lampligt att nagon av komponenterna levereras i bulk och mats upp pa
byggplatsen, forutsatt att kvalitetskontroll i enlighet med 5.2.2 kan sékerstéllas. Om plastkomponen-
terna i vatskeform innehaller filler eller pigment erfordras speciell omsorg for att sakerstalla att upp-
matta mangder har ensartad sammanséattning, eftersom en separation skulle medféra variationer i
farg eller mekaniska egenskaper.

Det finns en stor mangd olika hardplaster som kan utgdra bindemedel till belaggning. Typiska exem-
pel ar epoxi, metylmetakrylat, polyuretan, polyester och vinylester. | avsnitt 8 genomgas vilka dverva-
ganden som kan paverka vilken bindemedelstyp som valjs.
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8. BESKRIVNING MED UTFORMNING OCH DESIGN

8.1 Avgorande parametrar

Vid valet av belaggningssystem ska bland annat féljande faktorer beaktas:
— trafikens typ och omfattning,

— temperaturer som belaggning kan exponeras for,

— typ och varaktighet av kemikalier som belaggning exponeras for,
— férvantad textur,

— vata eller torra forhallanden,

— halksakerhetskrav,

— ljusexponering,

— estetik,

— sprickdverbryggande formaga,

— stadbarhet (inkl hygieniska krav),

— férhallanden pa arbetsplatsen vid tidpunkten for installation,

— kostnad.

Val av belaggning for en viss situation beror pa aktuella férhallanden. Det ar darfér nédvandigt att
alla intressenter tillats 1amna sina krav och synpunkter.

8.2 Planhet och halksakerhet
Belaggningen ska utféras med en textur som ger rimlig halksdkerhet med hansyn till anvandning.

Generellt sett ar belaggningen lattare att halla ren ju slatare och mindre pords ytan ar. Belaggningar
kan formuleras sa att de far en slat, opords yta med utmarkt halksékerhet under torra férhallanden.
For vata forhallanden maste ytan ges en annan textur om den ska ha tillfredsstallande halksakerhet.
Detta kan astadkommas genom en utvald gradering av grévre ballastkorn i golvbelaggningen eller
genom utspridning av speciellt avnétningshallfast ballast pa den ohardade ytan.

Ju mer féroreningar som kan férvantas byggas upp pa belaggning, desto grovre maste texturen vara
for att erforderlig halksakerhet ska bibehallas. Grovre texturer ar svarare att rengéra. Om bade halk-
sakerhet och stadbarhet ar viktiga, maste darfor en kompromiss goras. Belaggningen ska valjas med
tillrackligt grov textur med hansyn till arbetsforhallanden och hygienisk standard.

Rengoring ska utforas, frekvens och typ maste anpassas, sa att dessa egenskaper vidmakthalls.

Belaggning som ofta ar vat ska foretradesvis ha ett halksékerhetsvarde (SRV) som inte understiger
40, utom i situationer da stadbarheten ar mer kritisk an halksékerheten och/eller da alla som kan for-
vantas anvanda golvet har speciellt halksakra skor. Under dessa férhallanden kan ett halkséaker-
hetsvarde som &verstiger 33 vara acceptabelt.

8.3 Kemisk resistens

Val formulerade och korrekt applicerade hardplastgolv har visat sig vara en effektiv metod att skydda
betongunderlag som &r kansliga for angrepp fran aggressiva utslapp. Aven om ingen beléggning ar
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helt resistent mot langvarig kontakt med héga koncentrationer av alla tdnkbara kemikalier och kombi-
nationer av dem, sa kan utvalda hardplastbelaggningar vara resistenta mot manga kemikalier och
produkter som férekommer i normala industrimiljder. | praktiken ar langvarig exponering med stora
mangder av de mest aggressiva kemikalierna osannolik, pa grund av de halsorisker detta skulle
medfdra.

Genom lamplig utformning, till exempel genom att ombesodrja tillfredsstallande avrinning till aviopp,
samt underhall av god standard, kan utmarkt bestandighet astadkommas vid férhallanden med
aggressiva kemiska utslapp. Beroende pa den stora variationen av kemiska produkter som anvands i
industrin och mangfalden belaggningar, ar det inte praktiskt méjligt att ge en enkel handledning avse-
ende kemisk bestandighet. Rad bor inhamtas fran tillverkaren baserade pa dennes erfarenhet fran
liknande situationer och fran laboratorieprovning av produkter.

Det faktum att en produkt ar resistent mot vissa kemikalier utesluter inte mgjligheten av missfargning.
En del kemikalier kan medféra missfargning av ytan utan att anvandbarheten eller bestéandigheten
paverkas. Darfor ar det viktigt att anvandaren tar reda pa om den foreslagna produkten ar resistent
mot saval missfargning som kemiskt angrepp i den aktuella miljon, speciellt nar estetiken ar ett
huvudkrav.

Foljande information infor valet av produkt ska inhamtas:

— kemisk sammansattning och koncentration hos sannolika utslapp,
— utslappens temperatur,

— kvantitet och frekvens hos utslapp,

— férekomst av vatten och férfaranden fér nédspolning,

— rengdringsforfaranden,

— kemisk sammansattning hos rengorings- eller steriliseringsmedel,

— lutningar, avlopp och tankar (for avfall) som erfordras.

8.4 Temperaturresistens

De flesta hardplastbelaggningar har relativt lag varmeomvandlingstemperatur (HDT) vanligtvis mellan
50°C och 80°C, vilket ar mycket lagre an keramiska plattor eller betong. | praktiken har vissa hard-
plastgolv visat sig kunnat motstd mycket hogre temperaturer 4n deras HDT genom beaktande av
receptur, applicering och golvutformning. Dessa system som visat tillfredsstallande funktion t ex vid
tvattning med anga, kombinerar en hog HDT med en lagre elasticitetsmodul och en storre tjocklek for
att astadkomma foérbattrat motstand mot temperaturchock.

En hardplastbelaggnings motstandsférmaga mot varme beror pa ett antal faktorer:

a) Varmekallans typ och beskaffenhet.
Pa grund av luftens laga varmekapacitet och de férhallandevis langsamma temperaturandringar
som foérorsakas av konvektion och stralning ar torr varme normailt bara ett problem under extre-
ma foérhallanden, till exempel nara ugnsdorrar. Vatskor som ar i kontakt med en belaggning med-
for mycket snabbare varmedéverféring och ar darfér mer riskabla.

Speciell omsorg bor tas vid utformningen av ytor dar extrema temperaturvariationer ar sannolika,
sasom i frysrum och ytor runt olika typer av ugnar. Roérelser i sadana ytor i férhallande till omgi-
vande ytor maste beaktas noggrant och lampliga fogar laggas in.

Pa sadana stallen dar direkt varmestralning kan férvantas, sdsom runt ugnsdorrar, kan det bl
nddvéandigt att lAagga en an mer varmebestandig belaggning sasom keramiska plattor i ndromra-
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det, men aven har maste behovet av en rérelsefog i anslutning till den huvudsakliga belaggning-
en beaktas.

b) Varaktigheten pa utslippets kontakt med beliggningen.
Belaggningen kan utféras sa att varaktigheten av ett utslapp minskas. Med en minimal lutning fill
brunnar av 1,5 % kravs en avsevard mangd het vatska for att héja beldggningens temperatur
Over HDT.

Overallt dar det ar mojligt ska kanda stora utslapp styras direkt till brunnar via rér. Dar s& inte ar
mojligt, kan belaggningar som utsatts for regelbundna utslapp av stora mangder het vatska,
skyddas genom installation av kylsprinkler. S&dan kallvattensprutning inte bara kyler belaggning-
en, utan spader ocksa ut ett aggressivt utslapp till en lagre koncentration.

c) Temperaturandringens hastighet.
Vid langsam temperaturandring kan spanningarna som uppstar i vidhaftningsskiktet pa grund av
olika expansion av hardplastbelaggningen och underlaget vanligen motstas. Eftersom tunn tjock-
lek medfér snabb varmedverforing till vidhaftningsskiktet, kan snabba temperaturandringar med-
fora vidhaftningsbrott om inte underlaget har preparerats sa att maximal vidhaftning erhallits.

Aven om hérdplastbeldggningar kan mjukna, om de utsétts fér hdg temperatur, s& aterfar de nor-
malt sin hallfasthet och ingen skada ar skedd, férutsatt att belaggningen inte trafikeras under
detta “6mtaliga” skede. A andra sidan kan langvarig exponering fér hog temperatur leda till en
efterhardning, som visar sig i att produkten blir sprédare och mindre flexibel och i varsta fall kan
krympspanningar uppkomma som leder till sprickbildning och vidhaftningsbrott.

d) Rengéring med anga.
En felaktig anvandning av hogtrycksrengéring med anga kan ge skador speciellt hos tunna,
sjalvutiamnande belédggningar. Angrengéring kan anvandas utan problem pa mer hogfyllda
belaggningar, forutsatt att angan inte tillats verka pa samma stalle alltfér 1ange.

For sjalvutjiamnande beldggningar ar emellertid moderna rengérings- och steriliseringsmedel
samt maskinella metoder normalt mer kostnadseffektiva an rengéring med anga.

8.5 Fororeningar

Korrekt formulerade och helt uthardade hardplastbelaggningar ar fullt anvandbara i kontakt med all
slags livesmedel. Den kritiska perioden ar under appliceringen och normalt ska alla livsmedel tas bort
fran det omrade dar belaggning ska installeras. Det ska tillses att luften frdn dessa omraden inte ven-
tileras i riktning mot omraden dar man forvarar eller hanterar oskyddade livsmedel. En del belagg-
ningssystem har utformats for att kunna installeras i en livsmedelsfabrik som ar i drift, utan att féror-
saka fororening. Informera alltid grundligt fére installationens pabdrjande, sa att alla parter ar med-
vetna om potentiella risker.

8.6 Hardningstid

Belaggningssystemet ska harda i enlighet med tillverkarens instruktioner. Detta kraver normalt 1-3
dygn vid 15-20°C *(se sv. anm.) innan nagon trafik kan tillatas och 3-7 dygn vid 15-20°C innan kon-
takt med kemikalier, rengorings- eller steriliseringsmedel kan tillatas. Hardning &r nédvandig innan
vat provning kan goéras av lutningar eller svackor.
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Arbetsplatstemperatur under 10°C férlanger normalt hardningstiden vasentligt. Nar man ska uppskat-
ta hardningstiden maste underlagets temperatur beaktas. Om denna &r lagre &n lufttemperaturen
kommer detta att styra hardningstiden.

En generell regel ar att hardplastbelaggning inte ska appliceras om inte bade lufttemperaturen och
underlagets temperatur ar minst 5°C. Omgivningens relativa fuktighet kan ocksa vara en kritisk fak-
tor. Foérseglingar och golvmalning av typ 1 eller 2 kraver att relativa fuktigheten understiger 85 % for
att de ska bli genomhardade. Kondensation pa ytan av en hardplastbelaggning under hardningen
kan fororsaka att flackar bildas pa ytan.

Vissa typer av hardplastbelaggningar kan formuleras sa att de hardar aven i minusgrader och
anvands da for reparation i frysrum och liknande anvandning. Sddana produkter bér anvéandas med
forsiktighet pa grund av risker i samband med isbildning péa ytan.

* Svensk anm.: Vissa hérplastsystem har betydligt kortare hérdningstid.

8.7 Fuktsparr
8.7.1 Nyproduktion

I nya byggnader bor ett fuktsparrande skikt finnas om grundlaggningen ar platta pa mark. Fukt-
sparren bor foretradesvis vara placerad direkt under plattan. Vid vissa snabba byggnationer kan en
vidhaftande fuktsparr Iaggas ovanpa plattan med vidhaftning, for att férhindra att efterféljande bygg-
processer paverkas av kvarvarande fukt i plattan.

8.7.2 Befintliga byggnader

| befintliga byggnader utan fungerande fuktsparr eller dar det finns misstanke om fukt underifran ska
féljande beaktas:

a) inlaggning av en ny fuktsparr under ny éverbetong eller polymermodifierad cementbaserad
avjamning. | dessa fall ska de instruktioner som Iamnas av tillverkaren betraffande belaggningens
tjocklek foljas noggrant.

b) fuktsparr lagd pa underlaget: kompatibilitet mellan vidhaftande fuktsparr och underlag maste kon-
trolleras. Olika system har olika motstandsférmaga mot blasbildning orsakad av osmos, och
denna aspekt maste vid varje tillfalle diskuteras med leverantdrerna.

c) vissa specialutformade hardplastbelaggningar kan klara hoga fukthalter i underlaget.

d) hydrostatiskt tryck kan under sarskilda omstandigheter vid installation orsaka vidhaftningsbrott
mellan golvbelaggning och underlag. Om detta kan férvantas, t ex i omraden dar grundvattenni-
van ligger hogre an underlaget, och vattnet inte forts till externa tankar, maste man minska pa
trycket t ex genom riktad dranering.

8.8 Toleranser
8.8.1 Allmint

Hardplastbelaggningar foljer normalt underlagets ytplanhet, beroende pa system och laggningsforfa-
rande. Overenskomna toleranser for planhet och ytjamnhet astadkommes i betongunderlaget eller
med avjamningen sa langt det ar mojligt. Nar befintliga golv ska forbattras, maste man i férvag
komma Overens om hur erforderlig hdjdniva och planhet ska astadkommas.

© EFNARC - Specifikation och handledning for golvbeldggningar av hardplaster 21



8.8.2 Tolerans for referenshéjd

Beskrivaren ska ange slitytans maximalt tillatna avvikelse fran en éverenskommen eller specificerad
referenshdéjd, varvid hansyn ska tas till hur stor ytan ar och dess slutliga anvandning. Pa stora ytor
och fér normal anvandning ar en avvikelse pa + 15 mm fran referenshdjden acceptabel. Lagre tole-
rans kan kravas i sma rum, utmed mellanvaggar, nara dorréppningar och dar speciell utrustning ska
installeras direkt pa belaggningen.

Referensnivan for de allra flesta golv ar horisontell, men kan i vissa fall vara lutande. | det senare fal-
let ska toleranser réknas fran det lutande planet.

8.8.3 Ytjamnhet

Den ytjamnhetsklass som kravs av ett golv beror pa dess anvandningsomrade. Nar man valjer en
hogre toleransklass an vad som kravs ska man vara medveten om att kostnaden 6kar i onédan.

Méatmetoden, med 3 m ratskiva som anges i BS 8204-1, ar normalt tillfredsstallande for de flesta
belaggningar och beskrivaren ska i tillampliga delar ange ytjamnhetsklass enligt Tabell 3. Alternativt
kan metod enligt DIN 18202 anvandas.

Tabell 3. Ytjamnhetsklasser for slitytor hos belaggning med normal och
hoég standard.

Klass Maximalt tillaten avvikelse fran en Anvéndningsomréade
3 m rétskiva placerad pa beldggningen

SR 1 3 mm Hoga krav: speciella golvytor

SR 2 5 mm Normala krav: vanlig anvandning i kom-
mersiella och industriella byggnader

SR 3 10 mm Baskrav: andra golvytor dar ytjamnhet inte
ar sarskilt prioriterad

Belaggningar i vata miljéer kraver en hog ytjamnhetsklass for att minimera pdélbildning.

Nar ratskivemetoden anvands, ar det ndédvandigt att kontraktsparterna i férvag avtalar omfattningen
av den provning som ska utféras for kontroll av ytjdmnhet.

Ratskivemetoden for beskrivning av ytjamnhet ar endast lamplig for belaggningar som laggs ut pa
traditionellt satt och som resulterar i langvagiga ojamnheter snarare an “tvattbradesliknande” ytor.

Nar hog noggrannhet kravs, t ex vid hoglager eller TV-studios, bor kontinuerlig avvagning ske under
utldggning.

Nivaskillnaden vid fogar bor vara < 1 mm. Beroende pa de relativt tunna tjocklekarna pa manga
hardplastbelaggningar, ar det vasentligt att slipa ner patagliga nivaskilinader i underlaget vid fogar
innan belaggningen appliceras.

Kontroll av ytjamnhet och nivaer bér utféras inom 24 timmar pa den forst installerade belaggnings-
ytan, for att klargora att anvand laggningsmetod svarar mot stallda krav.

8.9 Lutningar

Vatten kommer inte att rinna av ett golv, speciellt inte om det har grov textur, savida inte lutningen ar
tillracklig. En minsta lutning pa 1,5 % ska specificeras for att f& avrinning. Stérre lutningar an sa kan
emellertid leda till problem, om en sjalvutjigmnande produkt anvands.
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8.10 Fogar

For att behalla de fogfria belaggningarnas karaktar och underlatta underhallet, ska antalet fogar mini-
meras med beaktande av den konstruktiva stabiliteten.

Avstandet mellan rorelsefogar bestams av underlagets konstruktion. Alla rérelsefogar i undergolvet
maste féras genom belaggningen. | omraden dar regelbunden trucktrafik férekommer, ar det énskvart
att armera belaggningens kanter vid rorelsefogar. Rostfria vinkeljarn eller andra fortillverkade [ampli-
ga fogar kan anvandas.

Exempel pa fogar visas i Fig. 1.

Parterna bér komma 6verens om behovet av fogar och deras typ samt belagenhet redan under pro-
jekteringsstadiet.

8.11 Anslutningar

Vid fria avslutningar eller anslutningar mot befintliga belaggningsytor skall nedfalining av kanter ske
till samma niva for att undvika stétkanter och skador.

Exempel pa anslutningar visas i Fig. 1.

Vid tung trafik ska denna nedféllning i djup vara minst lika med beldggningens tjocklek och dess
bredd minst dubbla tjockleken.

Exempel : Vid 5 mm golvbelaggning ska urtagningens tvarsnitt vara minst 5 mm djup och 10 mm
bred.

Vid sjalvutjiamnande belaggningar av typ 4,5 och 7 ar det normalt tillrackligt att sdga ett spar i
betongen, som beldggningsmassan kan flyta ner i vid avslutningen.

Belaggningar av typ 1-3 behdver normalt ingen speciell anslutningsdetal;.

8.12 Ursparingar och rannor

Rannor laggs normalt in i golvsystem for att leda vatskor sdsom utslapp och stadvatten till lampliga
avlopp. Pga. kanalernas specifika syfte och utformning kan de behdva klara strangare krav pa kemi-
kalieresistens an de golvytor de betjanar. Rannan maste utformas med tillracklig lutning for att saker-
stélla snabb och fullstandig tdmning till avlopp.

Rannors utformning kan variera avsevart och ska vid nyinstallation utformas i samrad med specia-
lentreprendren. Ofta laggs en fortillverkad rostfri ranna in i betongunderlaget. Dessa ar i sig sjalva
flexibla, men man boér ha en rorelsefog i anslutning till belaggningen for att klara fordonstrafik och

temperaturchocker.

Vid kemiskt aggressiva miljder ar det lampligt att rannor utfores i betongunderlaget, varefter dessa
klas in med hardplastprodukten, sa att man far en kontinuitet och undviker fogar i ett kansligt omra-
de.

8.13 Uppvik, socklar, halkal och faser

| de fall da golven spolas regelbundet eller dar kemiskt angrepp ar magjligt, ar det vasentligt att
beldggningen utfors korrekt vid avslutningar, fundament, pelare etc. for att undvika att vatska tranger
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in. Vanligen utformas en konkav sockel av belaggningsmaterialet. Vid en sadan utformning kan det
kravas en rorelsefog vid underkant vagg. Beldggningens fria kant kan da avslutas i en urtagning som
gors invid rorelsefogen. Urtagningens bredd och djup ska nominellt vara lika med belaggningens
tjocklek. Belaggningen forankras i urtagningen, sa att spanningar fororsakade av termisk eller meka-
nisk belastning kan fordelas.

Normalt kravs inte nagon rorelsefog och en enkel vertikal fortsattning av belaggningen appliceras.

Enkla I6sningar for socklar, halkal och fas kan ocksa anvandas vid liknande férhallanden sasom sar-
ger, plintar och fundament.

8.14 Ledningsdragning

Aven om det inte &r dnskvart, kan det vara nédvandigt att dra ledningar genom golvbeléggningen. En
lamplig metod for detta ar att gjuta in en skyddshylsa i betongunderlaget, som majliggér foér lednings-
dragning att passera utan direkt kontakt med beldggningen. Detta ar speciellt viktigt om ledningarna
innefattar ror med vatskor med annan temperatur an omgivningen. Den uppstaende hylsan fungerar
ocksa som skydd mot att vatskor rinner genom golvet.

8.15 Trappor

Alla exemplifierade belaggningstyper (1-8) kan anvandas for att belagga planstegen i trappor. For
séattstegen kan speciella tixotropa varianter av belaggning behdvas. Konstruktionsbetongen i trappor
ska utformas enligt de slutliga matten minus beldggningens tjocklek. Innan beldggningen appliceras
pa trappstegen ska dessa prepareras pa sa satt som beskrivs i 9.2 for ny betong resp. 9.3 fér gam-
mal betong.

Figur 1. Exempel pa anslutningsdetaljer *(sv. anm.)

Rorelsefog Anslutningsdetalj mot befintligt golv
Bottningslist Fogmaterial Befintligt golv Nytt golv
Socklar
Uppvik etc. Rannor Fogmaterial

Rostfri,
stal- eller
betongrénna

Belédggning

* Svensk anm.: Anslutningsdetaljers utformning kan variera mellan olika hédrdplastsystem. Se leve-
rantérens anvisning.
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9. FORARBETEN PA__ BETONGUNDERLAG
OCH AVJAMNINGAR

9.1 Allmant

Med den stora mangd produkttyper som ar kommersiellt tillgangliga, kan denna specifikation endast
visa de grundprinciper som styr erforderligt férarbete. Det ar darfér av stor vikt att belaggningstillver-
karens instruktioner foljs noggrant.

Belaggningens huvudsakliga funktion ur konstruktiv synpunkt ar, oavsett om det ar fraga om betong
eller en avjamning som underlag, att skapa ett skyddande ytskikt. Underlaget ska darfor utformas
oberoende av beldggningen, sa att det kan motsta de termiska och mekaniska spanningar och laster
som kan férekomma under anvandningen. Skyddad av belaggningen, ska underlaget forbli stabilt
och férses med alla ndédvandiga expansions-, kontraktions- och sprickinitierande fogar for att majlig-
gora detta. Om underlaget inte forblir stabilt, far detta ofelbart effekter pa belaggningen. Speciellt gal-
ler detta sprickbildning i underlaget, hur den @n uppkommer, som med sannolikhet syns genom
belaggningen.

Ythallfastheten hos betongunderlaget eller avjamningen maste vara tillrackligt stor for att klara de
spanningar som uppkommer vid belaggningens hardning.

Ytdraghallfastheten hos betongunderlaget eller avjamningen ska bestammas med den metod som
finns angiven i SS-EN 1542, efter det att svaga ytskikt och liknande avlagsnats, och ska normalt
Overstiga 1,5 MPa. | de fall som den genomsnittliga ytdraghallfastheten understiger 1,5 MPa, ska
beskrivaren ange 1amplig metod, t ex férstarkning av ytan med intrdngande hardplastférsegling eller
mer omfattande forarbeten for att géra underlaget tillrackligt bra.

Alternativt kan underlagets ythallfasthet uppskattas med en studshammare (Schmidt) enligt BS 1881-
202. Denna metod har férdelen att en snabbare utvardering kan goéras i fler punkter pa storre ytor &n
med dragprovning. Foér alla ytor ska studsvardena normalt vara > 25, men ett lagre varde kan accep-
teras om ytdraghalifastheten hos underlaget 6verstiger 1,5 MPa. Utvardering av betongunderlagets
hardhet eller hallfastheten i ytan med hjalp av studshammare kan endast géras pa slata och rena
ytor.

Betongunderlaget bor férses med en stark och jamn yta samt laggas i lutning dar sa erfordras. Hard-
plastbelaggningar ar relativt tunna och kan i de flesta fall inte pa ett ekonomiskt satt andra hojder
eller ratta till daligt lagda underlag. Om hojder behdver justeras, kan en polymermodifierad cement-
baserad avjdmning vara lamplig.

For tunna eller sjalvutiamnande belaggningar finns en ofrdnkomlig tendens att defekter i underlaget
syns genom den fardiga beldggningen. Darfér maste tillatna toleranser for ytojamnheter i underlaget
vara stréangare an fér andra belaggningar.

9.2 Nygjutna betongunderlag och avjamningar

Ett direktslipat betongunderlag eller en aviamning ska utformas och géras som det beskrivs i BS
8204-1 samt laggas i lutning om sa erfordras. Betongen far inte innehalla vattenavstétande tillsats-
medel om vattenburna belaggningssystem ska appliceras. Alla ledningar bdr dras i underlaget eller
avjamningen och ej féras genom belaggningen.

For att betongunderlaget ska uppna en tillfredsstallande ytdraghalifasthet, bor betongen proportione-
ras sa att den uppfyller minst K 35 samt ha tillfredsstallande arbetbarhet, sa att full komprimering kan
uppnas.
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Finsatser bestdende enbart av sand och cement ar inte lampliga som underlag for hardplastbelagg-
ningar pga. deras laga draghallfasthet, men en polymermodifierad cementbaserad avjdmning kan
vara acceptabel, forutsatt belaggningstillverkarens godkannande.

Under betongunderlagets eller avjamningens hardning ska tillses att mekaniska skador inte uppkom-
mer. Inte heller far underlaget fororenas med olja, fett eller liknande. Om sadana problem uppstar,
ska underlaget behandlas som ett befintligt underlag enligt 9.3.

Betongkvalitet och laggningsteknik ska medfora att ytdraghalifastheten enligt 9.1 uppnas innan
belaggningen appliceras. Underlagets ytjdamnhet ska vara SR 1, SR 2 eller SR 3 i enlighet med kra-
ven for den slutliga belaggningen.

Manga hardplastbelaggningar kan tala avsevard fukthalt i betongunderlaget. Om inte nagot annat
anges av tillverkaren, ska betongunderlaget vara minst 28 dygn gammalt och ytans relativa fuktighet
far inte dverstiga 75 % *(se sv. Anm.).

For de hardplastbelaggningar som ar kansliga for fukt under installationen ar det ndédvandigt att
betongunderlaget torkat ut i erforderlig grad. Anvandning av membranhardare hindrar uttorkningen
effektivt tills de avldgsnas. Nar betongens hardning ar avslutad, ar det vasentligt att dverskottsvatten
far torka ut i erforderlig grad. Den tid som kravs for detta maste beaktas pa planeringsstadiet.

Forarbeten pa underlaget ar en hogst vital del av allt golvlaggningsarbete. Kvaliteten och tillstandet
hos vidhaftningsskiktet mellan underlag och belaggning ar avgérande for dess formaga att motsta
statiska och dynamiska pakanningar under anvandningen. Oférmaga att dverféra laster pa ett till-
fredsstallande séatt, resulterar i vidhaftningsbrott och s k “bom”.

Alla I6sa ytskikt pa platsgjuten betong och ev. ytférsegling eller icke-vidhaftande membranhardare
ska avlagsnas helt och hallet med Iamplig mekanisk utrustning, t ex stalkuleblastring, frasning eller
slipning, for att exponera rena ytor. Man maste vara uppmarksam sa att inte en intensiv mekanisk
bearbetning fororsakar mikrosprickor som férsvagar underlagets yta. Fér tunna belaggningar foredras
en latt blastring eller diamantslipning, for att ta bort mindre ojdmnheter sa de inte syns genom
belaggningen.

Fortillverkade element ska bearbetas ordentligt sa att all smuts och svaga ytskikt avliagsnas. Anvand-
ning av stalkuleblastring ar lampligare an frasning.

Efter ytornas bearbetning ska alla 16sa partiklar och smuts avlagsnas med dammsugare. Mycket fint
damm kan behdva tas bort genom tvattning. Férarbete ska goras tatt inpa golvliaggningen for att und-
vika risken av nya foéroreningar eller nedsmutsning.

* Svensk anm. och kommentar: Vérdet ska inte férvdxlas med RF i betongen som enligt svensk
branschpraxis méts i enlighet med HusAMA 98 kapitel YSC.1. Ytbetong som ovan anges relaterar
mest till luften éver ytan. Det finns specialprodukter som tolererar hégre vérden.

9.3 Gamla betongunderlag

Alla féroreningar, t ex olja, gummi och flagnande farg ska tas bort och erforderlig mekanisk bearbet-
ning ska utforas for att astadkomma en fullgod och stabil yta med exponerad ballast.

Vid hantering av tjocka, kompakta lager av olja och fett, avliagsnas foérst huvuddelen av féroreningar-
na mekaniskt. Darefter skrubbas ytan med rengéringsmedel, speciellt avsett for andamalet. Tillrack-
ligt med tid ska ges for medlet att trédnga in, foljt av en grundlig spolning med rent vatten. Darefter
rengdrs hela ytan med vatsugning. Vid behov upprepas dessa procedurer tills underlaget &r rent.

Alternativt kan en snabbare metod anvandas i vissa lagen i form av flamrensning, ofta kallat HCA
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(Hot Compressed Air), foljt av blastring och darefter férnyad flamrensning och slutligen applicering av
en penetrerande primer.

Om olje- och fettféroreningarna har varit omfattande eller pagatt under lang tid, kan det handa att
ingen av dessa metoder kan ge tillfredsstallande bearbetning av underlaget for att sakerstalla
belaggningens fullgoda vidhaftning. | sddana fall blir det nédvandigt att ta ut hela det férorenade
underlaget och ersatta det med ny betong eller en polymermodifierad cementbaserad avjamning.

Alternativt kan ett mekaniskt férankrat metallnat dver den oljeférorenade ytan ge ett mekaniskt faste
for belaggningen, men detta kraver att ett oljeresistent membran appliceras direkt pa betongen.

Befintlig golvfarg avlagsnas foretradesvis med slipning, fréasning eller stalkuleblastring. Om detta inte
later sig goras pa grund av restriktioner betr. ljud, vibrationer etc. kan man anvanda kemisk etsning.
Nar en befintlig belaggning har avlagsnats kemiskt, ska hela ytan spolas grundligt med rent vatten.
All anvandning av kemiska medel maste ske i enlighet med lokala miljobestammelser.

Nar alla féroreningar ar avlagsnade, ska betongen bearbetas mekaniskt for att fa bort 16sa ytskikt
och ta fram en frasch yta. Detta kan goras med lamplig mekanisk utrustning, t ex stalkuleblastring,
frasning, slipning, s att den grova ballasten exponeras. Man maste vara uppmarksam pa att en
intensiv mekanisk bearbetning inte fororsakar mikrosprickor som férsvagar underlagets yta. For
tunna golvbelaggningar féredras en latt blastring, eller diamantslipning for att ta bort mindre hojdskill-
nader sa de inte reflekteras igenom belaggningen.

Efter ytornas bearbetning ska alla I6sa partiklar och smuts avlagsnas med dammsugare. Mycket fint
damm kan behdéva tas bort genom tvattning. Foérarbete ska goras tatt inpa laggningen for att undvika
risken av nya féroreningar.

Innan golvbelaggningen appliceras ska en noggrann visuell inspektion goras for att verifiera att
underlaget ar rent och i fullgott skick samt fritt fran undermaligt material. Svaga och gamla lagningar
avlagsnas.

Nar underlaget ar dammfritt och rimligt torrt kan provning med en vattendroppe vara bra for att
undersdka om ev. hydrofobering har avlagsnats och for att bilda sig en uppfattning om porositeten.
Detta gors pa foljande satt: en vattendroppe fran en laboratorietvattflaska eller spruta slapps pa gol-
vet fran ca 10 mm hojd. Om droppen forblir intakt och inte breder ut sig eller sugs in i underlaget
inom ett par minuter, ar detta ett tecken pa att det kan finnas material som kan minska belaggnin-
gens vidhaftning. | sadant fall kravs ytterligare bearbetning for att ta bort kvarvarande féroreningar.
Hoghallfast betong med mycket tat, glattad yta kan vara synnerligen ogenomtranglig for vatten och
kan ge en liknande effekt som narvaro av hydrofobering etc.

Syraetsning ar inte langre en rekommenderad metod att preparera underlaget beroende pa de halso-
och sakerhetsrisker som ar forknippade med dess anvandning samt det faktum att ytan 1amnas fullt
mattad med vatten och kalciumsalter, vilket kan férorsaka osmotisk blasbildning i ett senare skede.

9.4 Andra underlag

Speciella metoder finns fér andra underlag, t ex metall, trd, keramik etc., varvid systemtillverkarens
instruktioner ska foljas noggrant.
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10. ARBETSUTFORANDE

10.1 Aliméant

Pga. den stora mangd produkttyper som ar kommersiellt tillgangliga, kan denna specifikation endast
visa de grundprinciper som styr erforderliga arbetsutféranden. Det ar darfor av stor vikt att tillverka-
rens instruktioner studeras pa forhand, eftersom speciella rekommendationer och restriktioner kan
paverka hela programmet. Dessa instruktioner ska inkluderas i entreprendrens metoddeklaration.

10.2 Forvaring av material

Lagring ska ordnas sa att leveranser kan forbrukas i ordningsfoljd. Darfor ar det viktigt att etiketter
inte skadas eller lossnar fran sina behallare.

10.2.1 Pulverkomponenter och ballast (inklusive eventuella pigment)

Sackar med filler, ballast eller andra pulverkomponenter ska lagras torrt i vaderskyddade lokaler. Om
golvet bestar av betong ska sackarna staplas pa pallar en bit ut fran vaggarna. Filler och ballast ska
foretradesvis forvaras vid 15-20°C for att sakerstélla att belaggningen vid blandning inte hardar for
snabbt eller for langsamt.

10.2.2 Vatskekomponenter

Behallare for plast och hardare ska forvaras i vaderskyddade lokaler, foretradesvis vid 15-20°C, savi-
da inte tillverkaren har foreskrivit andra lagringsforhallanden fér den angivna héllbarhetstiden.

10.3 Uppmatning

Alla ravaror ska matas upp noggrant och blandas i korrekt ordningsfoljd i enlighet med tillverkarens
rekommendationer. Det ar vanligt att férst noggrant blanda ihop vatskekomponenterna innan filler
och ballast blandas in.

Den tid under vilken de blandade materialen kan anvandas, beror pa blandningens temperatur.
Tillverkarens datablad bér ge en indikation pa éppen tiden hos den fardigblandade produkten vid en
eller flera temperaturer. En grov tumregel sager att 10°C temperaturstegring halverar éppentiden
medan en 10°C sankning fordubblar tiden. Det &r emellertid inte tillradligt att ldgga dessa produkter
utanfor intervallet 10-25°C, savida inte systemet ar speciellt utformat for att anvandas inom annat
temperaturintervall.

Hardplastsystem ar vanligen exoterma, och darfor ar blandningsvolymen en viktig parameter som
styr temperaturen. Stérre volymer varms upp mer, vilket forkortar 6ppentiden.

Om platsen fér blandning inte ligger i anslutning till platsen for installationen, maste tiden for trans-
port av den blandade massan tas i beaktande for att sakerstélla att tillracklig tid finns for utlaggning-
en inom 6ppentiden.
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10.4 Blandning
10.4.1 Primer

Primern levereras vanligen som tva forvagna férpackningar, fardiga att blanda pa plats. De tva kom-
ponenterna ska blandas ordentligt maskinellt for att uppna en homogen blandning. Helst anvands en
lagvarvig borrmaskin (200-500 varv/min) forsedd med en blandarvisp, varvid tillses att inte 6verdrivet
mycket luft kommer in i blandningen.

Det ar viktigt att sakerstalla att allt material blandas in ordentligt. Det ar god praxis att fylla 6ver det
blandade materialet i en ren behallare och réra om val fore applicering. Detta foérfarande férhindrar
anvandning av daligt blandat material.

10.4.2 Belaggningen (inklusive massabelaggningar, plastbruk, sjialvutjiamnande
massor, fler- och tunnskiktsbelaggningar)

Alla blandningar ska blandas maskinellt. Tunnskiktsbeldggningar ska blandas med lagvarvig borrma-
skin (200-500 varv/min) med hog effekt och forsedd med en blandarvisp. Tvangsblandare kan
anvandas for alla flytande material och aven for plastbruk. Frifallsblandare rekommenderas inte,
eftersom de inte ger tillracklig skjuvkraft for att fordela allt torrt material.

De reaktiva komponenterna blandas forst ordentligt med varandra, varefter filler och/eller ballast till-
satts under fortldpande omrérning. Nar all filler och/eller ballast har tillsatts, fortsatts blandningen till-
rackligt lange (vanligen 3—4 minuter) for att sakerstalla att filler och/eller ballast vats ordentligt av bin-
demedlet. Overdrivet intensiv blandning ska undvikas, eftersom detta kan leda till odénskad luftinb-
landning.

Man maste se till att allt material blandas in ordentligt.

10.5 Utlaggning av hardplastbelaggning
10.5.1 Primering av underlaget

Primern ska valjas sa att den ar kompatibel med underlaget. | idealfallet ska primern vara 16snings-
medelfri och lagviskds for att minimera risken for att I6sningsmedel blir kvar i betongen och for att
maximera penetrationen ner i underlagets yta.

Efter blandning av primerkomponenterna ska den appliceras sa snart som mojligt pa det forberedda
underlaget (och val inom primerns dppentid). Primern ska appliceras jdmnt dver underlaget med en
styv borste/roller eller med ett stal tatt intill underlaget. Underlaget maste bli fullstandigt vatt av pri-
mern for att erhalla maximal penetration och god vidhaftning samt for att undvika s.k. “pin-holes”. Det
ar onskvart att na full mattnad av underlaget, men primeransamlingar ska undvikas genom att 6ver-
skott tas bort med en roller.

Nar belaggningar av typ 6 och 8 ska laggas, ar det en anvandbar teknik att str6 fin sand i den ohar-
dade primeringen, (varvid lokalt dverskott ska undvikas), for att skapa en mekanisk férankring och for
att undvika att massan glider under glattningen. Som riktlinje géller 0,5-1 kg sand/m2. Detta hjalper
ocksa mot risken for minskad vidhaftning om primern skulle ha hardat for lang tid.

Vid laggning av sjalvutiamnande system kan det vara nédvandigt med tva lager primer, eller ett tjockt
lager, for att undvika “pin-holes” i den fardiga ytan och det ar klokt att ta med detta i berdkningen av
material- och tidsatgang.

Storleken pa den yta som kan belaggas med primer fére beldggningen beror pa primerns langsta tid
till 6vermalning, vilken anges av tillverkaren. Om inget annat ségs, ska primern ha hardat minst till ett
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klibbigt tillstdnd, innan belaggningen appliceras for att man ska fa god vidhaftning. For en del produk-
ter, speciellt sjalvutjagmnande system, ar det emellertid vasentligt att primern inte langre ar klibbig.
Tillverkarens anvisningar maste darfor alltid foljas.

10.5.2 Tunna beldaggningar (Typ 1-3)

Dessa belaggningar appliceras normalt med spruta, borste eller roller i tva eller flera skikt, som laggs
vinkelrat mot varandra. Normalt ska det férsta skiktet harda innan det andra laggs ut. Tillverkarens
instruktioner betraffande appliceringstider maste féljas for att sakerstalla full vidhaftning mellan skik-
ten.

10.5.3 Flerskiktsbelaggningar (Typ 4)

Dessa produkter gors vanligen genom kombinationer av tunna belaggningar (Typ 2-3) eller flytande
belaggningar (Typ 5) med inblandning eller instrdande av ballast. Tillverkarens instruktioner maste
foljas noggrant.

10.5.4 Sjilvutjamnande system (Typ 5 och 7)

Dessa system ar utformade for att latt flyta ut till en slat och i huvudsak horisontell yta. De appliceras
genom att spridas ut jdAmnt dver ytan med hjalp av tandad spackel, distans- eller gummiraka. Dar-
efter gar man 6ver ytorna med en piggroller for att fa ut inkapslad luft och underlatta utflytningen.
Anvandning av piggroller pa ytor som bérjat harda ska undvikas.

De sjalvutjamnande systemen ar speciellt temperaturkansliga vid ldggning och tillverkarens rekom-
mendationer gallande minimitemperaturer for luft och underlag maste iakttas noga. Forcerad upp-
varmning av luften dver ett kallt underlag ar olampligt eftersom det kan leda till blasbildning.

10.5.5 Massabelaggningar (Typ 6 och 8)

Belaggningen laggs ut pa primerat underlag mellan avdragsbanor eller stanger, med distansraka eller
med hjalp av en lagglada (slade), sa att en jamn tjocklek erhalls dver hela ytan. Belaggningen maste

komprimeras val for att slutprodukten ska fa optimala egenskaper. En slutlig, slat ytfinish erhalls med
hjalp av ett lampligt stalverktyg (kolstalsverktyg kan medféra fula marken pa golvytan). Verktyget ska

hallas rent fortldpande med anvandning av en liten mangd lI6sningsmedel eller vatten enligt tillverka-

rens anvisningar. Overdriven glattning ska undvikas, eftersom detta kan leda till flickar och blasbild-

ning i det slutliga golvet.

Massabelaggningar ger en bestandig, halkséker yta i de flesta tillampningar. Om en mer hygienisk
yta erfordras, kan det vara nédvandigt att forsegla ytan med ett eller tva skikt av en kompatibel
forsegling, som till stor del absorberas i massabelaggningen. Foérseglingen kan appliceras med bors-
te, gummiraka eller roller. Den laggs vanligen pa efter det att belaggningen har hardat, varvid man
maste se till att ytan inte har férorenats under hardningsperioden.

10.5.6 Armering

Armering, sdsom glasfibervav, kan laggas in i golvsystemet for att minimera problem med sprickor
och gjutskarvar i underlaget. Efter primeringen 1aggs ett tunt lager av hardplastbeldggningen ut,
varefter glasfibervaven rollas in med minst 50 mm 6verlapp. Inkapsling av luft ska undvikas.
Utstickande armering tas bort och darefter appliceras det slutliga skiktet av belaggningen.
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10.5.7 Hardning

Det fardiga belaggningssystemet ska harda enligt tillverkarens anvisningar. Normalt krévs 1-3 dygn
vid 15-20°C *(se sv. anm.) fore trafik och 3—7 dygn fére tvattning, kontakt med kemikalier. Vid
arbetsplatstemperaturer understigande 10°C, férlangs hardningstiden avsevart for vissa hardplastty-
per.

Klimatet ovanfoér den ohardade golvbeldggningen ska hallas minst 3°C 6ver daggpunkten eller under
75 % RF for att minska risken for kondensation eller “vitning” pa den fardiga belaggningen. Konden-
sation uppkommer nar underlagets temperatur ar Iagre an daggpunkten, vilken i sin tur &r en funktion
av lufttemperaturen och den relativa fuktigheten. Tabell 4 visar det ungefarliga sambandet mellan
dessa variabler.

Tabell 4. Daggpunktstemperaturer
Lufttemperatur, Daggpunktstemperatur (°C) for RF mellan 40 % och 100 %

‘C 40 % 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %
35 19 23 26 29 31 33 35
30 15 19 22 24 26 28 30
25 11 14 17 19 21 23 25
20 6 9 12 15 17 18 20
15 2 4 7 10 12 13 15
10 -3 0 3 5 7 9 10
5 -7 -5 -2 0 2 4 5

* Svensk anm.: Vissa hérplastsystem har betydligt kortare hérdningstid.

© EFNARC - Specifikation och handledning for golvbeldggningar av hardplaster 31



11. OSMOTISK BLASBILDNING

11.1 Forekomst

| enstaka fall uppkommer allvarlig blasbildning i hardplastbelaggningar nagon tid efter laggning, oftast
mellan tre manader och tva ar. Dessa blasor varierar i storlek fran nagra fa mm diameter upp till 100
mm och med hojder upp till 15 mm. Nar man borrar eller pa annat satt har sénder blasorna, upptack-
er man att de innehaller en vattnig vatska under avsevart tryck. Det finns ingen fullgod férklaring till
hur dessa blasor uppkommer, men det antas pga. deras fysiska tillstand att de férorsakas av en
osmotisk process. Blasor som uppkommer kort efter Iaggning beror vanligen pa vattenangtryck fran
fukt i underlaget.

Osmotisk blasbildning ar vanligen begransad till tunna belaggningar och sjalvutjiamnande system upp
till ca 6 mm tjocklek. Problemet har inte observerats med massabeléggningar, troligen beroende pa
deras storre motstandsformaga mot deformation och storre laterala permeabilitet.

Osmotisk blasbildning kan uppkomma bade i mellanbjalklag och platta pa4 mark om tillrackligt mycket
fukt finns i betongen.

11.2 Foérebyggande atgarder

Eftersom mekanismen inte ar helt klarlagd, ar det inte mdjligt att ge en detaljerad vagledning om
vilka matt och steg som ska vidtas for att undvika osmotisk blasbildning. Det anses dock vara god
praxis att vidta féljande atgarder for att minimera risken:

a) vid nyproduktion tillses att betongen har en lag halt av I6sliga salter genom att undvika daligt
tvattad ballast samt att fuktharda betongen omedelbart efter gjutning for att undvika alltfor tidig
uttorkning av ytan,

b) lat betongen torka ut val efter fukthardningen, helst minst tre veckor,

c) anvand foéretradesvis mekaniska snarare an kemiska metoder for preparering av betongunderla-
get. Speciellt ska syraetsning undvikas,

d) undvik att anvanda rengéringsmedel vid tvattning av betongunderlag,

e) ta bort alla fororeningar fran befintliga golv. Detta kan visa sig mycket svart om betongen har varit
mattad med vattenldsliga material under lang tid,

f) avjamningar ska foretradesvis vara polymermodifierade for att minimera permeabilitet och salt-
vandring,

g) undvik anvandning av vattenbaserad primer,

h) anvand primer som inte innehaller vattenldsliga komponenter som kan orsaka osmos, t ex
bensylalkohol,

i) undvik I6sningsmedel, speciellt i primern,

j) se till att hardplastbelaggningen ar noggrant uppmatt i ratta proportioner, antingen per vikt eller
volym enligt tillverkarens anvisningar,

k) spackla med hardplastmaterial fére belaggning.

11.3 Lagning

Nar osmos intréffat, har féljande tekniker visat sig framgangsrika for att forhindra att problemen kom-

mer tillbaka, efter det att den paverkade ytan skurits upp och den exponerade betongen rengjorts

mekaniskt:

a) dubbla lager av penetrerande primer pa underlaget for att sékerstalla full taickning och maximal
vidhaftning hos den nya belaggningen,

b) ersattning med ny belaggning eller plastbruk,

c) blastring med het tryckluft pa den exponerade betongen, kombinerat med applicering av penetre-
rande primer medan betongen annu ar varm.
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12. HALSO- OCH SAKERHETSFORESKRIFTER

12.1 Alimant

a)

b)

Allt utférande ska ske i enlighet med nationella och lokala halso-, sakerhets- och miljoféreskrifter.

Innan nagot arbete pabdrjas ska tillverkarens varuinformationsblad fér samtliga anvanda produk-
ter studeras och alla rekommendationer f6ljas i tillagg till de som anges har.

12.2 Belaggningar av hardplast

Vid blandning och/eller laggning av hardplastbelaggning ska de forsiktighetsatgarder som vidtas
inkludera féljande:

a)

b)

heltdckande skyddsklader ska anvandas for att férhindra all kontakt mellan produkterna och
huden. Handskar som ar resistenta mot hardplasten ska alltid anvandas. Skyddsglaségon eller
helvisir ska anvandas under blandning och nar det finns risk for stank,

det ar god praxis att anvanda lamplig skyddskram pa handerna fore varje arbetspass,

eventuellt stank fran hardplasten pa huden ska tvattas av omgaende med tval och vatten eller
annu battre med en anpassad plastborttagande kram. Lésningsmedel ska aldrig anvandas efter-
som det verkar avfettande och férorsakar djupare intrdngning av féroreningen,

eventuellt stank i 6gonen ska behandlas med mycket stora mangder vatten. Darefter ska medi-
cinsk hjalp stkas, varvid alla data om produkten medtas sa att korrekt medicinering kan ges,

ingen av produkterna far svaljas. Om detta olyckligtvis skulle ske, ska lakare omedelbart konsul-
teras. Mat och dryck far inte intas i narheten av blandning och Iaggning,

effektiv ventilation till uteluften ska arrangeras i alla lokaler dar golvprodukter blandas eller laggs
ut for att férhindra att gaser och féroreningar ansamlas i narliggande lokaler,

rokning ar inte tillaten i narheten av blandning eller 1aggningsarbeten,

en del produkter och system innehaller lattantandliga komponenter, vilka inte nédvandigtvis ar
I6sningsmedel. Darfor far inga tanddon finnas i omraden dar komponenter lagras, blandas eller
laggs ut.
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13. BESIKTNING OCH INSPEKTION AV BELAGGNING

13.1 Inspektion

Arbetena ska inspekteras under arbetets gang och besiktigas efter slutférandet, varvid speciell upp-
marksamhet ska agnas at foljande:

a) forarbeten,

b) nivaer och ytjamnhet avseende underlaget,

c) temperatur och fuktighet,

d) primering,

e) uppmatning och blandning av komponenterna,
f) installation av belaggningen till avsedd tjocklek,
g) nivaer och ytjdamnhet,

h) eventuell férsegling,

i) hardprocesserna.

13.2 Provning

Vid lamplig tidpunkt efter installationen kan féljande provningar goras:
a) nivaer och ytjdmnhet,

b) vidhaftning till underlaget.

Foljande prov utférs normalt bara om det finns specificerade funktionskrav och bruksegenskaper eller
att belaggningens kvalitet ar ifragasatt:

c) halksakerhet,

d) nétningsmotstand.

13.3 Nivaer och ytjamnhet

Nar golvet provas med de metoder som anges i BS 8204-1 ska avvikelser fran referenshojder vara
inom specificerade granser och ytplanheten ska uppfylla de toleranser som ges i tabell 3 fér aktuell
klass. Antalet matpunkter for kontroll av héjder och ytjamnhet ska éverenskommas mellan involvera-
de parter med hansyn till aktuellt krav och den tid och kostnad som detta sannolikt innebar.

13.4 Vidhaftning mellan belaggning och underiag
13.4.1 Allmént

Vidhaftningen mellan belaggning och underlag kan understkas genom knackning pa ytan, t ex med
en stang eller en hammare, varvid ett ihaligt ljud indikerar vidhaftningsbrott (bom) eller méjligen bom
i underlaget. Provning av vidhaftningen ska goras sa sent som mdjligt i arbetsprogrammet, nar
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belaggningen ar genomhardad. Omraden som betraktas som ofillfredsstallande ska isoleras genom
sagning, varefter beldggningen tas bort och ersatts med ny. Vid borttagande av beldggning ska man
vara forsiktig sa att man inte skadar vidhaftningen hos narliggande ytor.

13.4.2 Kvantitativ metod

Matmetoden enligt SS-EN 1542 ar en rekommenderad metod fér bestdmning av vidhaftningen mel-
lan belaggning och underlag. Nar man anvander denna metod ska ett minsta medelvarde av 1,5
MPa uppnas och inget enskilt varde far vara under 1,0 MPa, férutsatt att underlaget sjalvt har haft
denna hallfasthet fran borjan. Nagot lagre varden kan accepteras, forutsatt att brottet sker i betong-
underlaget.

13.5 Halksakerhet

Belaggningen ska provas enligt den metod som beskrivs i BS 8204-2. Halksdkerhetsvardet ska upp-
fyllas enligt den beskrivna nivan i specifikationen, se 8.2.

13.6 No6tningsmotstand

Belaggningen ska provas med avseende pa nétningsmotstand enligt BCA-metoden i BS 8204-2 eller
(den svenska standarden SS-92 35 08) EN 13892-5. Erhallet varde ska uppfylla det beskrivha vardet
i specifikationen. Dessa metoder &r inte tillampliga for provning pa arbetsplats dar installation av
tunna belaggningar av typ 1-3 utforts.
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14. SKOTSEL OCH UNDERHALL

Beskrivaren ska ge fullstandig specifikation dver vilka underhallsatgarder som ska vidtas for att opti-
mera belaggningens livslangd.

Under normala forhallanden ar regelbunden tvattning med ett avpassat rengéringsmedel tillrackligt
for att halla golven rena. Pa ytor dar hygien ar ett vasentligt krav ska regelbunden sterilisering med
desinficerande |6sning genomforas. Omraden med livsmedelberedning, dar det finns risk fér ansam-
ling av fett eller matrester, kan behéva tvattas med hogt tryck och varmt vatten i 60-80°C temperatur.
Angtvattrengéring kan vara tillampligt i vissa fall, men d&a maste belaggningen ha valts fér att klara
detta.

Alla potentiellt korrosiva utslapp ska omedelbart torkas upp med lampliga absorbenter eller spolas
bort med mycket stor mangd vatten. Lokala skador pa belaggningen ska repareras fortast mojligt for
att forhindra att vatskor tranger in i vidhaftningsskiktet och orsakar att golvbelaggningen slapper runt
omkring.

En detaljerad forteckning, inkl belagenhet, omfattning och datum ska upprattas éver alla skador och
darpa foljande lagning.

© EFNARC 2001

© EFNARC - Specifikation och handledning for golvbeldggningar av hardplaster 36



